SCHNEIDER

FORDERTECHNIK | MASCHINENBAU

Even Flow (Dosierbunker)
Fur alle Arten von Wurzel- und Knollengemiuse

Alle produktberiihrenden Metallteile aus Edelstahl
GleichmaRige Produktaustragung

Extrem schonendes Konstruktionsprinzip



Artikel-Nr.

991.800.001
991.800.002
991.800.003

Der Even Flow dient der Vergleichmafligung eines Produktstroms und der Entkoppe-
lung verschiedener Maschinen oder Forderbdnder. Der Einsatz kann in verschiedenen
Anwendungsbereichen erfolgen. Beispielhaft werden hier mehrere Einsatzbereiche
aufgefihrt.

Durch Vorschalten eines Even Flows vor eine Packmaschine konnen zum Beispiel meh-
rere Packmaschinen mit nur einem Zufiihrband betrieben werden. Ein Rollenverlese-
tisch kann gleichmaf3ig ausgelastet werden, wenn zwischen ihm und der Verpackungs-
maschine ein Even Flow integriert wird. Dann kann die Verlesung auch bei Stoérung
der Packmaschine fortgesetzt werden. Durch Pufferung mit einem Even Flow kann
verhindert werden, dass ganze Zuflihrstrecken permanent an- und abschalten.

Das Forderband ist um die Antriebstrommel drehend absenkbar. Das Absenken
und Anheben des Bandes geschieht durch einen Aufrollmechanismus mittels eines
geeigneten Gurtes. Der Absenkvorgang wird Uber Flllstandssensoren gesteuert.
Dadurch wird die groRtmaogliche Schonung des Produktes gewahrleistet. Alle produkt-
berlhrenden Teile sind aus Edelstahl oder lebensmittelgeeignetem PVC. Das in der
Hohe anpassbare Untergestell ist aus Edelstahl.

Automatisierung mit Schaltschrank

Bezeichnung Arbeits- Achsabstand Max. Abgabe- Max. Fassungs-
Breite [mm] Austrageband [mm] hohe [mm] vermogen [m?]

EF 1.200 - 2.000 1.165 2.000 1.500 0,75

EF 2.000 - 2.000 1.965 2.000 1.500 1,25

EF 1.200 - 2.500 1.165 2.500 1.500 1,15
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